
基于安全的统一储能冷却液解决方案

2024.03.12



目录

1、 统一石化公司介绍

2、 储能系统热管理方式特点及对冷却介质的性能需求

3、统一石化热管理液产品方案



因为与“统士”的
斗争，

让统一成为 
中国驰名商标，

成为知识产权的教
科书案例！

首家润滑油公司投放
央视黄金时段广告，

成为MBA教程中的经典案例！

1993

1999-
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2009

2013

2015

2016

统一牌系列
车用润滑油
正式投产

4000家润滑油
品牌之一

非典期间
84消毒液

全国最大的供应商

2003

进入全球润滑油总排
名排名第16位

被断供基础油

与壳牌合资
执行壳牌研发体系

及技术配方

• 收购壳牌股权。
• 收购TOP1大中华区业

务，引进TOP1技术本
地化生产

运营美国PEAK顶峰中国
大陆业务及引进PEAK技

术配方。

全面运营
壳牌摩托车油

中国业务

2017

itongyi平台上
线，链接经销

商，门店

• 低碳项目启动
• 延保项目itongyi平

台运行

2018

“统一”作为央
企控股公司通过
上市交易，登陆

A股 600506

2021

自建T-lab研发中心
累计投资1亿元开始为壳牌生

产壳牌润滑油
和润滑脂产品

2022

发布低碳战略

2023

上市公司更名：
A股主板

第一家以“统一”命
名的上市公司；

第一家以“低碳”命
名的上市公司

国家质量免检产品

统一石化30年



远景 重点行动 共创共赢

1.  愿景
以创新的低碳科技和产品领跑碳中和时代，成长为

中国工业和交通低碳润滑先行者

1.研发：T-lab低碳润滑研究院升级，研发专利减碳技术
▪低碳润滑油，脂；零碳燃料发动机油液解决方案
▪新能源车(乘用车，商业车)/充电站桩油液解决方案
▪新能源产业链工业油液解决方案
2.绿色低碳产品目标（消费端）
▪所有产品都有碳足迹和减排量数据(bsi/SGS)
▪所有产品都有减碳策略及路线图
▪所有产品都应该实现碳中和
▪包装：去塑化/再生化/可降解

3.工厂：达峰/中和承诺及时间表（生产端）
▪ESG体系：ISO14064，14046，14067，50001，
20400，37001，14001，45001，26000
▪发布碳中和承诺及声明（2021，2030，2040）
▪绿色制造体系/创建国家绿色工厂/绿色供应链

绿色低碳投资：废油再炼制工厂

3.  加入联合国全球契约组织UNGC，支持联合
国可持续发展目标SDGs；

碳中和目标及承诺：2021,2030,2040

2. 理念
统一与伙伴们一起，共创低碳未来。让工业生产
和交通运输与地球和谐共生，成就对人类、对社

会、对地球都好的品牌

3. 品牌定位
保护地球的低碳润滑油

1.  低碳绿色供应链联盟（产业链）
联合上游供应商及下游客户，共同脱碳！

2.  低碳绿色文化
践行低碳生活；使用/推广低碳产品；参与低碳公益

低碳润滑战略-基于科技创新的绿色变革 



统一低碳战略统筹下的业务发展规划

2021：碳达峰 2040：碳中和2030：减半

低碳战略目标

碳中和重点行业

交通运输 工业制造及传统电力 非道路机械 数据中心/通讯基
站

业务领域

锁客业务组合

产品解决方案 服务解决方案 可再生能源解决方案

线下/线上车主服务
（C 端）

养车服务产品推广（LBS）
京东、抖音、苏宁、

拼多多、天猫……

一体化服务解决方案
（B 端）

新能源客户网络布局
废油回收网络建立
再炼制工厂建设

商业模式的生态闭环

业务支撑

低碳文化推广，低碳活动低碳绿色供应链低碳绿色工厂低碳绿色产品

生产过程绿色化
国家绿色工厂

上下游绿色供应商的协调与协作
低碳供应链联盟 共同参与，亲善绿色地球

低碳门店
渠道宣传

经销商活动
会议/展览

全生命周期
产品绿色化

卡客车

轿车

摩托车

船舶

铁路

水泥

钢铁

石化

化工

有色金属

造纸

通用制造

陶瓷注塑

轮胎橡胶

纺织印染

食品加工

新能源电池

木业

环保回收

传统电力

工程机械&矿业

农业机械

通用/超算/智算数据中心

新能源及相关行业

新能源汽车

可再生能源

储能

充电站桩

5G基站

1.高碳排放行业，低碳油
液解决方案

2.新能源行业，液冷及特
种油脂解决方案

低碳油脂，液冷，
特种油脂

经销商：业务发展计划、3表、
1页纸陪跑、复盘

主机厂/OES：产品规划、
3表等sell out方法

包装去塑化（纸盒液袋）
去标签；免传统油墨标签

再生塑料PCR应用；PMU可降解材料
低碳基础油；添加剂；生物基原材料

我们的2大业务
1.为交通运输、工业制造及传统电力、工程机械及矿业、农业机械、数据中心、通讯基站等碳中和重点

行业提供低碳油液解决方案。
2.为新能源汽车、充电站桩、可再生能源、储能等新能源行业提供液冷和特种油脂解决方案。

我们为用户提供：高标准产品，低碳绿色产品，同等价格，快速服务。



BSI 交通运输认证 BSI 工业认证 SGS 交通运输油液产品认证 SGS 工业油液产品认证

汽油机油    碳足迹    减排强度 柴油机油    碳足迹    减排强度  工业油        碳足迹    减排强度 船舶专用油    碳足迹    减排强度 燃油添加剂    碳足迹    减排强度

SP 4.52 -10.70%

SN 4.37 -10.23%

SM 4.27 -10.79%

SL 3.70 -17.05%

SJ 3.66 -19.02%

SG 3.83 -18.02%

SF 3.76 -19.25%

CK-4 3.26 -15.72%

CJ-4 3.64 -19.04%

CI-4 3.74 -20.31%

CH-4 4.57 -20.91%

CG-4 3.79 -19.21%

CF-4 3.59 -20.09%

CD 3.71 -20.02%

高压液压油 1.88 -43.12%

工业类油 3.96 -13.44%

传动油 3.5 -20.78%

工业齿轮油 3.56 -12.52%

势威涡轮机油 3.88 -10.56%

通用锂基脂 6.99 -6.85%

船用油 3.85 -17.69%

农机专用油   

农用车油 3.46 -21.49%

二冲程   

FB 3.75 -20.37%

柴油添加剂 6.02  -4.13%

车用齿轮油

   GL-5 2.91  -20.51%

润滑脂

通用润滑脂 3.80 -19.09%

打造低碳产品

全球第一家核查产品碳足迹并标示在产品包装上的润滑油公司



储能电池行业上下游一体化产品解决方案

锂电池制造

• 导热油

• 隔膜油

• 液压油

• 齿轮油

液冷储能系统

• 冷板式冷却液

• 浸没式冷却液



电池储能系统热管理方式及冷却介质性能需求



储能系统热管理技术方案特点

空气冷却 冷板式液冷 浸没式液冷 

冷却介质 空气 水二元醇冷却液 绝缘流体介质

应用成熟性 高 高 低 

设计复杂度 低 高 中 

材料兼容性要求 无 高 高 

电芯高温控制 劣 中 优 

电芯模组温差控制 劣 中 优

成本 低 中 高 

锂电池工作温度

液冷 VS 风冷

电池寿命: 提升20%
能耗:  减少20%以上

电池温差: 3℃以内



储能电池冷却液性能评价要求

高低温使用要求

金属材料腐蚀保护

高温&储存稳定性
- 防止水垢或沉积物产生

非金属材料相容性

环保要求
-  可生物降解性及危害元素

- 传热系数和比热容

 - 合适的冰点、沸点

铝合金、紫铜、黄铜、钢、铸铝
- 静态和动态模拟腐蚀测试

- 管路接头密封部位的橡胶和合成塑料

1

2

3
4

5

6

7
8

泡沫倾向

储能冷却液
性能要求

电气安全特性
- 适合的低电导率和绝缘特性

热传导性能

- 抑制泡沫生成



统一石化储能系统冷却液产品解决方案

冷却方式 产品名称 类型 特点

冷板式液冷

NE 100 低电导率冷却液 水乙二醇 散热能力强、绝缘性好、防止水
冷板等金属部件腐蚀、与橡胶塑
料材料材料相容性好，防止液体
泄漏，使用寿命长。

NE 2 超低电导率冷却液 水乙二醇 散热能力强、超低电导率带来更
好的绝缘性能防止高压短路，尤
其适用于氢燃料电池储能系统。

OAT全有机冷却液 水乙二醇 散热能力强、金属和非金属保护
能力优异. 使用寿命长。



统一石化储能系统冷却液产品解决方案- 低电导率的安全性

• 高压电气组件测试中，不同电导率的冷却液在
不同电压下的拉弧打火爆燃倾向大大不同；

  - 电压越高，发生爆燃的时间越短；
  - 电导率越低，发生拉弧打火爆燃的时间越长。

• 高电导率冷却液（＞2000μs/cm以上），
一旦泄露接触电气部件，会引起不可控事
故。在模拟电池包滥用试验中，高电导冷
却液泄露容易导致热失控起火



统一石化储能系统冷却液产品解决方案- NE100

项目　 NE100（-35℃） 试验方法

电导率，μs/cm 80 GB/T11446.4

密度（20℃），
g/cm3 1.067 SH/T 0068

冰点， ℃ -35.5 SH/T 0090

沸点， ℃ 107.8 SH/T 0089

pH 8.3 SH/T 0069

氯含量，mg/kg 无 SH/T 0621

导热系数
(25℃),W/Mk 0.4183 ASTM D7896

比热容
(25℃),kJ/kg.K 3.34 ASTM E1269

l采用水-乙二醇基材，维持冷却液高效的冷却性能。

l较高的储备碱度，增强抗氧性、延长冷却液使用寿

命，保持电导率的恒定。

l安全防火：低导电率冷却液能够防止电芯短路，降低

火灾发生几率。

l非金属材料良好的相容性：包括EPDM、硅橡胶、TPE、

PA66 、PA12、PP等橡胶和塑料在高温下体现出良好的

相容性，并且冷却液中离子析出物少，电导率维持稳

定；

l金属材料防腐蚀保护性能优异：对于3系、4系、6系、

铸铝、钢、黄铜、紫铜等各种金属防护进行优异；

l适用于储能电池液冷热管理和材料保护要求。 



统一石化储能系统冷却液产品解决方案- NE100
金属腐蚀保护测试
静态腐蚀
（80°C/336h)，
质量变化mg

动态腐蚀
（80°C/1008h)，
质量变化mg

紫铜 0.4 -1.4

黄铜 0.6 -1.4

20#钢 -0.6 0.4

ZL101铸铝 1.5 -0.6

3003铝 2.8 0

4043铝 -2.7 0.2

6063铝 -0.7 -0.4

测试结果：金属腐蚀保护优异

8.7 8.54 8.54 8.54 8.52 8.5 8.48
3.5 3.2 3.2 3.1 2.9 2.8 2.70
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储备碱度



统一石化储能系统冷却液产品解决方案- NE100

橡胶相容性测试（80°C/168h)

    EPDM橡胶

体积变化率/% -0.51

硬度变化/IRHD 2.5
拉断伸长率变化率/% -8.7
断裂拉伸强度变化率/% -7.5

硅橡胶

体积变化率/% -0.31

硬度变化/IRHD 0.7
拉断伸长率变化率/% -1.67
断裂拉伸强度变化率/% -1.66

合成塑料
(PA12\PA66\
PP\TPE)

外观、质量变化、断裂
拉伸强度测试

通过

橡胶塑料相容性测试



冷却方式 产品名称 特点

浸没式液冷
（单相式）

浸没式热管理液
IMF SYN 3010

综合性价比优异

浸没式热管理液
IMF SYN 4007

高低温性能优异

浸没式热管理液
IMF SYN 5007

可降解环保产品

统一石化储能系统热管理液产品方案 – 浸没式

n  高闪点   n  低粘度   n  高绝缘   n  传热快   

n  耐低温   n  材料相容性   n长寿命环保



测试数据 统一浸没式
 SYN 3010

统一浸没式
 SYN 4007

统一浸没式
SYN 5007 说明

40℃运动粘度, cSt 11.44 6.832 7.021

常规物化参数
-40℃布氏粘度, cP 1146 372 312

倾点, ℃ -69  -81 -54

密度(15℃), g/mL 0.8103 0.8133 0.8628

闪点, ℃ 198 177 196

物理安全参数燃点, ℃ 228 192 212

自燃点, ℃ 331 320 362

歧管着火实验(170℃) 通过/不起火 通过/不起火 通过/不起火 通过热歧管实验模拟
170℃和240℃时冷却油是
否起火。测试没有起火情

况
歧管着火实验(240℃) 通过/不起火 通过/不起火 通过/不起火

统一石化浸没式热管理液基础参数和安全性测试



比热容
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统一石化浸没式热管理液热性能参数



热
导
率 [W

/(m
*K)]

统一石化浸没式热管理液电性能参数

测试数据 统一浸没式
 SYN 3010

统一浸没式
 SYN 4007

统一浸没式
 SYN 5007

电阻率(30℃)
[MOhm*m] at 20 Hz 9863 7525 1887

介电常数(30℃) 100kHz 1.72 2.18 3.02

击穿电压(2.5mm), KV 52.6 45.1 67.4
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热
导
率 [W
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*K)]

统一石化浸没式热管理液橡胶兼容性测试

检测项目

统一浸没式
 SYN 3010

统一浸没式
 SYN 4007

统一浸没式
SYN 5007

氟橡胶 硅橡胶 氟橡胶 硅橡胶 氟橡胶 硅橡胶

橡胶兼
容性  

100℃、
168h

拉伸强度变
化率% -3 -5 -2 -5 -3 -6

拉断伸长率
变化率% -5 -14 -6 -13 -7 -12

硬度变化值 0 -3 0 -4 0 -3

体积变化率
% -0.4 2.3 -0.4 2.0 -0.3 2.5

测试要求：氟橡胶、硅橡胶材料兼容性（ 100℃、168h）



谢谢聆听！


